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Abseits vom industriellen Kerngebiet an der Wupper bietet das
bergische Land mit seinen hiigligen Weiden- und Ackerfluren, den
veitgestreuten Siedlungen und den waldgesdumten Bachtélern das
Bild einer Landschaft, die nach bduerlichen Erfordernissen ge-
staltet ist.

Dennoch sind die Ortschaften zwischen Littringhausen, Hickes-

wvagen und Wermelskirchen vorviegend gewverblich bestimmt.

Hierzu gehdrt Dhiinn, das den gleichen Namen fihrt wie der FluB,
der zur Talsperre aufgefangen ist und weit unterhalb im Bereich

von Leverkusen in die Wupper miindet.

1910 wurden hier in Dhiinn 114 Bandwirkereien mit insgesamt
200 Webstihlen gezahlt,
Fast in jedem Haus bestritt man damals den Lebenéunterhalt durch
die Herstellung von Stoffbandern.

Zur Zeit der Filmaufnahmen gab es etwa 70 Bandwirker, von
denen 1980 noch 50 tdtig waren.
Auch in diesem Fachwerkhaus stand friher ein Bandwebstuhl.
Der 6rtliche Bandwirkerverein hat ihn hergerichtet, damit das

alte Heimgewerbe noch einmal dargestellt werden kann.

Die Rohware wurde frilher mit dem "Liefersack" bei den Fabrikanten
in Barmen geholt, die auch die fertigen Bandartikel abnahmen.
Heute benutzt man zum Transport Lieferwagen.

Am Produktionssystem hat sich jedoch nichts gedndert, auch nicht
seit Einfiihrung moderner Webmaschinen und Automaten.

Samtliche Betriebseinrichtungen in den Bandwirkereien, die immer

schon kostspielig waren, sind Eigentum der Heimweber.



Die selbstdndigen Meister verarbeiten das zur Verfiigung gestellte

Material nach Bestellung zu einem vorher vereinbarten Stiicklohn.

Die Garne, die friher in Strdngen gehandelt wurden, miissen zur
Verarbeitung auf dem Bandwebstuhl als Webkette und als Einschlag

hergerichtet werden.

Der Weber hat hier die fertigen, mit besonderen Schermaschinen
hergestellten und aufgespulten Ketten vom Fabrikanten in Barmen
mitgebracht.
Auf den Spulen, oder "Kettscheiben" sind die Léngsfdden vereinigt,-
die jeweils ein Band ergeben.

Bei Beginn der Arbeit setzt der Bandwirker die Kettscheiben
flir die bestellte Ware in den Garnrahmen am hinteren Ende des Web-

stuhls ein.

Bei Zierbdndern ist der Kettstrang meist auf mehrere Spulen ver-
teilt, die im Webstuhl Ubereinander angebracht werden.

Die Bandstiihle sind so eingerichtet, daB man mehrere B#inder gleich-
zeitig herstellen kann.

Hierzu missen die Kettscheiben nebeneinander untergebracht werden.
Damit die F&aden beim selbsttdtigen Ablassen wihrend des Webens
straff gespannt bleiben, ist eine Bremsvorrichtung eingebaut, die

auf die Spulen wirkt.

Bevor die Kettstrdnge in den Webstuhl eingezogen werden kdnnen,
miissen die Schédfte eingewurmt werden.

Diese Hilfsarbeit war friher in der Regel vor Anlieferung der
Kette erledigt.

Als Schaft bezeichnet man den Rahmen, in dem geknotete Schnur-
litzen zur Fihrung der Kettfaden bei der Fachbildung aufgeriehen

sind.

Die 4 Schdfte, von denen der letzte nun aufgehangt wird, bilden
den Kamm fir die Taffetbindung ( : Taft ).

Zur besseren Handhabung der einzupassierenden Wurmf&dden,bindet man

sich den Bauchhaken um.



Da die handwerkliche Qualitdt der Bandwaren von der korrekten
Fihrung der Kettfdden abhdngt, wird mit groBer Sorgfalt ein-

gewurmt.

Der Kamm, der fir jeden Auftrag eigens hergerichtet werden muB,
konnte bei den Schaftenbandstihlen bis zu 28 einzeln heb- und
senkbare Schidfte besitzen.

Bandmuster mit mehr als 28 unterschiedlichen Fadenbindungen wur-
den hier erst um 1860 mit der Einfilihrung der Jacquardmaschine als
selbsttdtig hebendem Automaten mdglich.

Auf den einfachen Handbandstihlen konnten die Kamme bis zu acht

Schafteinheiten haben.

Um die verschiedenen Webfache zum Eintrag der Schiisse gesondert
6ffnen und schlieBen zu k6nnen, missen alle Kettfdden, die eine
gleiche Bewegung ausfihren sollen, durch den gleichen Schaft gezo-
gen werden,

Das zwischen den Litzen in sogenannten Augen nebeneinander einge-
vurmte Earnldient hierbei als Hilfsmittel.

Beim Einféddeln der Wirmchen wechselt man in regelmé@Biger Abfolge
zwischen dem ersten, zweiten, dritten und vierten Schaft hin und
hetr.

Auf diese Weise erreicht man beim Weben die saubere Trennung.

Die Wurmfdden fir die vier Schdfte, die von den Spulen abgezogen
verden, bestehen aus starkem, glatt gezwirnten Kunstseidengarn.
Sie sollen durch die Litzenaugen gleiten, ohne sie zu beschid-

digen.

Die Anzahl der Wirmchen in den einzelnen Gadngen stimmt mit der

Zahl der vorgesehenen Kettfdden genau iberein.

Zur Herstellung der Schafte, die heute durchwegqg aus Drahtlitzen
bestehen, hat sich der Berufszweig der Kammstricker oder Kamm-

macher herausgebildet.

Wenn bei den geknoteten Litzen keine Augen aus Glas oder Stahl

angebracht waren, muBten die Passagen mit Prdpariermitteln ge-

gldattet und gestédrkt werden.

Man erkennt sie an der dunklen Farbung.



Wenn ein Gang in Bandbreite eingezogen ist, vird der Wurmstrang
an beiden Seiten aus dem Brusthaken genommen.

Nach dem Durchtrennen des blinden Zuges im unteren Teil ergibt
sich fir den in den Litzen verbleibenden "Drumm" die erforder-
liche Linge, so daB er lber den Kamm gebunden werden kann.

Dann kann man den nichsten Gang herrichten.

In der Wohnstube, die fiir die Nebenarbeiten genutzt wird, sind

auch die Scherrahmen und andere Hilfsgerdte aufgestellt.

Am Jeck, wie das Traggestell fir den Kamm heiBt, werden jetzt
zum AbschluB fir jeden Gang die hinteren Rieter gesteckt.
Sie sollen im Webstuhl die ankommenden Kettfaden flr die Beve-

gungen im Fach zugueise zusammenhalten.

Ein Zug besteht hier aus 4 Faden, die zusammen angereicht und mit

dem Haken des Rietmessers zwischen die metallenen Rietstdbe ge-

fadelt werden.

In Verbinduﬁg mit der Bandwirkerei haben sich die Rietmacher als

ein veiteres Sondergewerbe entwickelt.

lhre Erzeugnisse sind mit feinmechanischen Gerdten vergleichbar.
AuBer dem Hinterriet wird fiir jeden Gang spdter auch ein

Vorderriet gebraucht, das in die Weblade kommt. h

Wenn der in dieser Weise vorbereitete Kamm in den Bandstuhl ge-

hingt wird, braucht man die Kettféden nur an den entsprechenden

Wurmfiden zu befestigen, um sie mit deren Hilfe an richtiger Stell

durch Riet und Webkamm hindurch nach vorne auf die Abzugseinrich-

tung fir das fertige Band zu ziehen.

Der Kamm kommt vorne ins Webgestell, wo jeder Schaft gesondert an
Schniren aufgehdngt wird, die oben iber Walzen laufen.

Sie Ubermitteln die Vertikalbewegung zum Offnen und SchlieBen des
Webfachs, und zwar so, daB die vier Schédfte einzeln angehoben und

abgesenkt werden konnen.

Wenn der Kamm in richtiger Hohe einreguliert ist, bindet man die

Vorderenden des eingewurmten Drumms beim Brustholz fest.
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Die hinteren werden iiber den sogenannten Seidenbaum gezogen und
mit Gewichten gespannt.

Der durch den Kamm laufende Drumm bildet so gewvissermaBen eine
Hilfskette.

Durch das Abstreichen des Strangs mit einer weichen Haarbiirste

macht man die Faden glatt.

Bei wechselnd gedffnetem Fach kann jetzt die "Furke" eingelegt

verden, die alle gekreuzten Fdden des Drumms auseinanderhilt.

Die Kettstrdnge von den Scheiben hinten im Bandwebstuhl werden
mit dem Ketthaken (ber die Rollen auf dem Deckel nach vornevor-
gezogen.

Dazu ldst man die Bremseinrichtung.

Die Ketten senken sich iiber dem Seidenbaum hinab, wo man sie an-

schlieBend mit den Fdden im Kamm verkniipfen kann.

Das Verbinden der Hilfskette mit den eigentlichen Kettfiden, die
ebenfalls im Kreuz paarweise gesondert sind, wird als Andrehen
bezeichnet.

Die Enden der beiden durch Knoten gesicherten und nach der Kreu-
zung geteilt%%r%%%%en in einer Hand so zusammengebracht, daB die
zu verbindenden Fdden der Reihe nach gegriffen weérden kdnnen.

Man verknipft sie nicht miteinander,sondern dreht sie zwischen
Daumen und Zeigefinger zum "Friemel" zusammen, wobei man als Haft-
mittel eine Andrehpaste benutzt, die auch als Putzpomade oder Frie-
melfix bezeichnet wird.

Sie bewirkt, daB die seitlich abgewinkelten Verbindungsstiicke an
die vereinigten Fdden angelegt und mit diesen glatt zusammenge-
dreht werden konnen.

Die verbundenen Faden ziehen sich durch die Wirkung des angeh#ng-
ten Gewichts stramm, wdhrend die provisorisch verknoteten F#den
nach unten durchhéngen.

Die Knoten miissen zum SchluB abgeschnitten werden.

Friher, als die Bandwvirker diese Paste nach Rezepten, die man nicht
preisgab, aus Kreide und Butter selber herstellten, konnte es ge-
schehen, daB alle Andrehstellen nachts von den M&dusen weggefressen

wvurden.,



Beim Andrehen der Kette, was in den Maschinenwebereien von beson-
deren Apparaten besorgtwird, brauchen die Bandwvirker groBe Finger-
fertigkeit.

Jeder Gang hat nach der vorgesehenen Breite des Bandes zweimal 192
Kettfdden.

Da der Handstuhl mit finf G&dngen ausgestattet ist, macht dies nahe-
zu 1500 einzelne Faden, fir die selbst mehrere Personen zum Andre-

hen einige Tage bendtigen.

Im Raum beim Hauseingang, wo sich auch die Treppen zum ObergeschoB
und zum Keller befinden, hat an der rickwédrtigen Wand die Windema-
schine ihren Platz. ’
Sie wird gebraucht, wenn Garne zur weiteren Verarbeitung von den
handelsiiblichen Stradngen auf Spulen gezogen werden missen.

Die Windemaschinen, die gegenlber dem Handspulrad einen wesentliche
Fortschritt brachten und die in den Bandwirkereien meist von Frauen
bedient wurden, waren vielfach bis in die dreiBiger Jahre in Ge-
brauch,

Sie wurden abgeldst durch gréBere Fabrikanlagen mit mehreren hun-

dertSpuleneinsdtzenund angeschlossener Garnreinigung.

Zur Aufnahme der Strdnge sind oben acht haspelartige Kronen ange-
bracht, die so gespannt werden kodnnen, daB die Garnwindungen fest-
sitzen.

Der Antrieb erfolgt iber ein FuBpedal, das eine Kurbelstange be-
vegt.

Die angehé@ngten Gewichte sorgen fir den Widerstand, so daB sich die
Fdden beim Abwickeln stramm spannen.

Durch die kurvige Form einer Zahnradfelge wird iiber einen Hebelarm
ein seitlicher Schub erzeugt, der sich oben auf eine Leiste iiber=-
trdagt, die der Fadenfihrung dient,

Auf diese Weise kinnen die Spulen in ganzer L&dnge mit gleichm&Bigen
Windungen gefillt werden.

Die handlichen Garnspulen, die im Gegensatz zu den Kettscheiben nur
einen einzelnen Faden aufnehmen, bieten das Ausgangsmaterial fir
die weitere Verarbeitung.

Solange die Bandwirker ihre Kettstrdnge selber herstellten, muBten
die Scherrahmen hiermit besetzt werden, so daB man die erforder-

liche Anzahl von F&dden auf der Schermaschine vereinigen konnte.



Auch wvenn das SchuBgarn fir die Weberschiffchen auf den Bandstuhl

gebracht werden soll, bendtigt man die Spulen von der Windemaschin

Am Bandstuhl in der Webkammer sind die Manner inzwischen mit dem
Andrehen der Kette fertig geworden.

Sie kann jetzt iiber den Brustbaum hinweg nach vorne vorgezogen
verden.,

Wo die weiBen Wurmfdden des Drumm mit den farbigen Fidden der Kette

ineinandergedreht sind, erkennt man die Friemel.

Da die Kettenkreuzungen nun im Webkamm von den vier Schiften aus-
einandergehalten sind, kann das Fadenkreuz entfernt werden. '
Bei den so vorbereiteten Gadngen kann man jetzt das Hinter-
riet auf die eigentliche Webkette zuriickschieben.
Beim Vorziehen der angedrehten Kettfiden muB man die Brems-

holzer fir die Scheiben im Garnrahmen aussetzen.

Von den Kettstrdngen, die durch den Kamm hindurch bis vor die Web-
lade gebracht sind, wurden bereits die eingewurmten provisorischen
Ketten weggeschnitten.
So kann man jetzt auch die Vorderrieter anbringen, indem man die
Fédden, vie bei den hinteren Rietern, zugueise einsticht.

Indem sie die Kettfdden in der vorgesehenen Breite gleich-
méBig verteilen, haben die Vorderrieter die gleiche Aufgabe.

Da sie fertig eingestochen ihren Platz in der Weblade haben,
die auch als Schldger bezeichnet wird, driicken sie beim Anschlagen

auBerdem die eingeschossenen Fadenbindungen in der Kette fest.

Die Kettstrdnge im Bandstuhl werden nacheinander webfertig gemacht.

Dieser Strang muB als ndchster vorgezogen werden.

Beim Passieren der vier Schdfte laufen die Kettfidden in der vorge-

gebenen Anordnung glatt durch die Litzenaugen.

Bei den eingefddelten Rietern kontrclliertman mit dem StichmaB die
richtige Breite.

Da das Herrichten der einfacheren Bandstiihle fir einen neuen Waren-
auftrag sehr zeitaufwendig war, suchte man die Hilfe von Kollegen
und Nachbarn.

Flir die Umstellung auf neue Bander rechnete man acht Tage Arbeit,

die von den Fabrikanten nicht vergitet wurden. 8



Sobald die Kettstrdnge richtig sitzen,konnen sie bis zur Abzugs-
einrichtung hinabgefihrt und hier um den Zugbaum herumgelegt wer-
dlens ;
Mit PreBrollen aus Metall, die in Glaspapier eingehillt sind, spanﬁ

man die Enden fest.

Wenn die Vorderrieter in die Weblade eingeset# und simtliche 5
Ketten von den Scheiben bis zum Warenabzug durchgezogen sind,

missen die Kettfadden stramm gespannt werden.

Zum Straffen der Kettstrdange in den Gidngen verwendet man bis zu
anderthalb Kilo schwere Webgewichte, die zwischen Kettrahmen und
Mittelstadndern eingehdngt werden.

Von der Industrie wurde solches Zubehdr seit Ende des vorigen
Jahrhunderts in groBer Vielfalt angeboten.

Viele Bandwirker behalfen sich jedoch mit selbst gendhten Leinensédc

chen, in die sie Eisenschrott, Blei oder Steine einfillten.

Beim Webkamm hdngt jetzt einer der Bandwirker das sogenannte Auf-

trilfttsgestange eim.

Die Stangen ilibertragen die Auf- und Abwdrtsbewegungen der Tritte

vom Boden auf die Zugrollen oben im Webstuhl.

Dadurch wird bewirkt, daB sich die vier Schafte abwechselnd heben
und senken, wobei die Webfache zum Eintrag der SchuBfdden auf- und
zugehen, |
Wenn der Bandstuhl mit seinen komplizierten technischen Einrich-
tungen gdngig gemacht ist, kann der Gang des Schlédgers reguliert

verden.,

Flir die restlichen Arbeiten ist der Bandwirker nicht mehr auf frem-
de Hilfe angewiesen.

Auf der Exzenterwelle, welche die Tritte betdtigt, werden zunéchst:
die Tuimmler und Wippenkreuze festgesetzt. f
Sdamtliche Drehlager bekommen fir den Betrieb eine Ulschmierung, voﬁ
allem die Hauptwelle mit dem Schwungrad.

Dann wird die Weblade zur Unterbringung der SchuBsplilchen vorbe-

reitet.
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Die Spulmaschine zum Umrollen der F&den von den groBen auf die
kleinen Spulen war meist in der Webkammer untergebracht.

Auf der finfspilligen Maschine sind die Garne aufgesteckt, die fir
die finf aufgelegten Bdnder im Bandstuhl als Einschlag bendtigt
werden,

Bei den SchuBspiilchen ist es besonders wichtig, daB die F#iden ohne
Widerstand ablaufen kénnen.

Darum wird das Garn von den hin- und herpendelnden Fadenfihrern

in gleichmdBigen Windungen verteilt.

Die vollen Spiilchen kdnnen bei laufendem Werk abgenommen und durch
leere ersetzt werden.

Die groBen Spulen, die auf der Windemaschine beim Abhaspeln der
Garnstridnge gewonnen sind, stecken lose auf herausnehmbaren

Achsen.

Die herabhdngenden, mit Eisensticken beschwerten Binder sind so
angebracht, daB sie die rundlaufenden Spulen abbremsen.

Dadurch bleibt das Garn beim Abziehen gespannt.

Im Gegensatz zum Kettscheren gehdrt das Umspulen des Einschlaggarns
bis heute zur Arbeit in den Bandwvirkereien.

Auch hierfiur hat man sich ldngst leistungsfé@dhigere moderne Ein-
richtungen angeschafft,

Die hier verwendete Spulmaschine stammt aus der Zeit um 1900 und
var bis nach 1950 in Gebrauch. '

Ganze Zweige der Industrie im Bergischen Land hatten sich seit

1850 auf den Bedarf der Bandwirkereien spezialisiert,

Dabei knipfte man an das alte Handwerk der Webstuhlschreiner an,
von dem die technische Entwicklung eingeleitet wurde.

Auch die alte Spulmaschine, bei der durch einfachen FuBantrieb

alle Funktionen zentral gesteuert und aufeinander abgestimmt sind,
weist auf ein beachtliches Kdnnen.

Sie ist &dhnlich konstruiert wie die Windemaschine.

Samtliche Gerdte, die man hier noch einmal in Betrieb genommen hat,
wurden zusammen mit dem Weberhaus an das Rheinische Freilichtmuseum

gegeben.

In der Zwischenzeit wurde der Bandstuhl soweit hergerichtet, dal

nur noch die SchuBspllchen eingegetztzu wverden brauchen.

AR T



Die an der Weblade mit halbrunden Bodgen vorstehenden Schiffchen
nehmen die gefillten Garnrollen auf.

Sie sitzen auf dinnen Steckachsen und werden von federnden Draht-
bigeln am selbsttdtigen Abspulen gehindert.

Der Faden tritt durch ein PorzellanaugeimScheitel des Bogens nach
auBen, so daB er in die Webkette eingeschossen werden kann, wenn

sich das Schiffchen quer durch das gedffnete Fach bewegt.

Der genaue Gleichlauf der zuriickstoBenden Weblade, mit dem Ausheben
der Schdfte, dem Aufspringen der Kettfadenkreuzungen und dem Hin-
durchschieBen des Schiffchens muB als letztes Uberpriift und reqgu-
liert werden.

Dazu setzt der Weber den Bandstuhl zur Probe vorsichtig in Gang.

Die von einer im Schldger hin- und herfahrenden Zahnstange ange-
triebenen Schiffchen vollfihren auf ihrem Weg einen Bogenschlag.
Dadurch ist es midglich, auf dem 1,36 m breiten Bandstuhl 5

Gange nebeneinander unterzubringen.

An den ausgehobenen Schdaften kann gemessen werden, ob die Offnung
der Fache fir den glatten Durchgang der Weberschiffchenweit genug
ist.

Bei ungenauer Abstimmung konnen die Fdden durch die Reibung zerreiBen.

Die schuBfertige Einrichtung wird mit dem Drehbaum in Beve-
gung gesetzt, der die ganze Vorderseite des Bandstuhls einnimmt.

So kann er von jeder Stelle aus in Gang gehalten werden.
Wenn alle Bewegungselemente endlich fehlerlos arbeiten, ist es mdg-
lich, die beim Einrichten verlorene Zeit durch zligige Produktion

vettzumachen.

Bei der Modeabhdngigkeit der bunten B#nder, die neben anderen Er-
zeugnissen schon im 18. Jahrhundert als "Barmer Artikel'" bekannt
varen, muBten immer wieder neue Muster aufgelegt werden.

Wahrscheinlich iberlieB man die Bandwirkerei in der Ber-
gischen Textilindustrie aus diesem CGrund weitgehend dem Hausgever-
be.

Als 1892 wegen Lohnstreitigkeiten mit den Fabrikanten der Bandwir-
kerverband entstand, umfaBte er hauptsdchlich in den kleineren Ort-

schaften wie Donberg, Dhiinn, Ronsdorf und Wermelskirchen bald an

3,000 Mitglieder. - 11 -
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