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Kommentar

Nach den friher ilblichen Entfernungsangaben liegt Dhiinn 4 Stunden
weit sidlich von Wuppertal, dem Zentrum der Bergischen Textilin-
dustrie.,

Solange brauchten die Bandwirker aus dem 0Ort iber dem Dhiinnbachtal
zufufy bis nach Barmen im Tal der Wupper, wenn sie ihre Waren bei
den Fabrikanten ablieferten.

Dies ist eins der ehemaligen Weberh&duser in Dhiinn. Von der ort-
lichen Bandvirkervereinigung wurde hier ein Handstuhl aufgeschlagen,
damit das Tagewerk der alten Handweberei noch einmal dargestellt
verden kann;

Nahebei liegt eine der neuzeitlichen Werkstadtten, die in einem be-

sonderen Anbau, dem sogenannten Shed (: Sched), eingerichtet ist,

Die Bandwirkerei wird im Bergischen Land hauptsécﬁlich als Heimge-
wverbe im Verlagssystem betrieben.

Urspringlich wvaren die Webstiihle im Wohnhaus aufgestellt.

Gewebt wurde ausschlieBlich von Mdnnern, widhrend die Frauen Haus

und Garten versorgten und bei Nebenarbeiten halfen.

Auf dem Webstuhl in der Kammer sind bunte Zierbdnder aufgelegt,

vie sie friher z.B. fir Damenhutbdander, Schdarpen und Haarschleifen
gebraucht wurden.

Der Bandstuhl hat 5 Gadnge, so daB 5 Bdnder gleichzeitig nebenein-
ander hergestellt werden konnen.

Unterhalb des Brustbaums befindet sich der Warenabzug mit den beiden

Zugbdumen und den lose zwischengelegten eisernen PreBrollen.



Der von Hand betdtigte Bandstuhl wird vorne mit dem "Drehbaum" an-
getrieben, der das 1,36 m breite Gestell an beiden Seiten um 5 cm
Uberragt.

So ist es mdglich,alle Bewegungsabl&dufe sowvie die 5 Binder wéhrend

der Arbeit stadndig zu kontrollieren.

Am hinteren Ende befindet sich der Garnrahmen mit den aufgespulten

Kettstrédangen.

Die Ketten, vie man die Léngsfaden fir die Bander nennt, die von

den Webgewichten in den Leinensdckchen stramm gespannt sind, werden

iber die Gleitrollen auf dem Webstuhldeckel unter der Zimmerdecke -

senkrecht nach unten auf den sogenannten Seidenbaum gefihrt.
Traversen aus Glasstangen geben den Kettfdden hier den horizon-

talen Verlauf.

Weiter vorne sitzt der Kamm mit den 4 paarweise heb- und senkbaren

Schidften, durch die die Ketten hindurch gezogen sind.

Beim Ausheben der gekreuzten F&dden entsteht das sogenannte Fach,

in das die Einschlagfédden beim Hin- und Herpendeln der Weblade quer

eingeschossen werden.

Un die Arbeit ausfihren zu konnen, hatte der Bandwirker seinen Web-
stuhl an den Vortagen mit Hilfe einiger Kollegen fiir den Auftrag

eingerichtet, den er gegen Lohn lbernommen hat.

Bei der Heimarbeit verfiigen die Bandwirker selber iiber ihre Arbeits-
zeit, die sie mit der Familie im eigenen Haus zubringen.
Da sie die Ausriistung stellen, sind sie als selbsténdige
Geverbetreibende mit den Auftraggebern auf Gegenseitigkeit verbun-
den.
Das Entgeld wird seit Bestehen des Bandwirkerverbandes im Jahre
1892 tariflich geregelt.

Wadhrend der Bandwirker von morgens bis abends seiner Berufsarbeit
nachgeht, versorgt die Hausfrau Wohnung und Kiiche.
Solange auf Handstiihlen gewebt wurde, war im Sommerhalbjahr bei

Ausnutzung des Tageslichts der 14-Stunden-Tag keine Seltenheit.



Da man auf Petroleumlampen angewiesen war, die kein ausreichendes
Licht gaben, verkiirzte sich die Arbeitszeit im Winter ganz erheb-
Lach,

Auf der Bleiche beim Haus werden die gewaschenen "Liefersicke" zum
Trocknen aufgehédngt.

Dies sind die Ticher, in die die fertige Bandware fir den Trans-
port zum Fabrikanten nach Barmen verpackt wurden.

Auf dem Riickweg prachte man in ihnen das Rohmaterial fiir den nachsten
Auftrag mit, das aus den gescherten, auf gewickelten

Kettstrdngen sowie dem Garn fiir die SchuBspilchen bestand.

Die Spillchen fir den Einschlag in die Kette, wodurch die Faden-
bindungen des Gewvebes entstehen, werden in den Bandwirkereien auch
heute noch mit Umspulmaschinen hergestellt.

Friher, als es hierfiir noch keine motorgetriebenen Apparate gab,
var dies Arbeit der Frauen.

Die Frauen hatten dafiir zu sorgen, daB der Nachschub an SchuBspil-
chen rechtzeitig zur Verfligung stand,

Seit den siebziger Jahren sind zum Umspulen des Einschlags auto-
matische Einrichtungen in Gebrauch, die nebenher bedient werden

konnen.

Wenn das Garn in einem der Schiffchen auslduft, wird der Stuhl an-
gehalten, so daB man ein volles SchuBspililchen einsetzen kann.

Nach dem erneuten Anweben muB das Anfangsstiick des Fadens
veggeschnitten werden.
Mit den Bewegungen der Weblade offnen und schlieBen sich nicht nur
die von den Schédften gesteuerten Fache zur Aufnahme der Bindung.

Die eingetragenen SchuBfdaden werden auch vom Riet in der Lade
nach vorne an das Gewebe herangeschlagen.
Hinten, an den Seidenbaumruten vereinigt sich der geteilte Kettstrant

so daB er bei fortschreitender Arbeit vorricken kann.

Wenn Kettfdden hinter der Weblade zu ordnen sind, steigt der Weber
iber die Drehrute hinweg in den Webstuhl.
Hier muB das rickwdrtige Riet, das die Viererziige trennt, zurecht-

geschoben werden.



Die von Kraftmaschinen angetriebenen Bandwebstihle, - anfangs

wvaren es gelegentlich Wasserrdder, seit 1911 setzte sich in

Dhinn der Elektromotor durch, - unterschieden sich zunichst

kaum vom Handstuhl.

Da die Drehung direkt auf die Hauptwelle ging, fehlte lediglich

vorne die Treibrute.

Mit dem Zahnradgetriebe des "Regulators", der den Zug der B&aume

fir das fertige Gewebe mit der Zahl der Einschiisse und dem Rhyth-

mus der Schaftbewequngen genau abstimmt, hatte man in der alten

Bandvirkerei ein hohes MaB technischer Vollkommenheit erreicht.
Handstiihle wie dieser, der um 1900 gebaut wurde, waren ver-

einzelt bis nach dem letzten Krieq in Gebrauch,

Inzwischen ist die Arbeit so weit fortgeschritten, daB die geweb-
ten Bander an den Zugruten herunterhé@ngen.
Jetzt kann man den "Bandkasten" unterstellen, der die fertige
Ware aufnimmt.

Bei der Gelegenheit werden die Anfange der Kettstrdnge abge-

schnitten.

Obwohl die Breite der Bandware nach Anzahl der Kettfédden von den
beiden Rietern geregelt wird, kann sie sich durch die Spannung
der Webkanten verringern.

Dann wverden die Bander auf dem Brustbaum auseinandergezogen.

Auch als die Bandstiihle beim Einsatz leistungsstarker Motore ganz
erheblich in die Breite wuchsen, so daB in einer Weblade 80 und
mehr Gdnge untergebracht und damit ebenso viele Bédnder gleichzei-
tig hergestellt werden konnten, brauchte man an der Grundkonstruk-
tion keine wesentlichen Anderungen vorzunehmen.

Zur Herstellung kunstvollerer Muster wurde allerdings die
Anzahl der Schédfte, die man mit Drahtlitzen ausristete betrécht-
liech vermehrt.

Im Zuge dieser Entwicklung reichten die Exzenter und Kreuzarme
zur Bedienung der Tritte fir die Fachbildung nicht mehr aus.

Mit den Schaftenmaschinen und Jacquardmaschinen wendet man
seit ldngerem Hebemechanismen an, die oben auf den Webstihlen
montiert sind.

Sie arbeiten mit Lochkarten, die man entsprechend dem Webmuster

stanzt.



Damit werden die sogenannten Platinen gesteuert, die die Litzen
mit den Kettfidden in der vorgesehenen Reihung ins Fach heben.
Bei entsprechender Farbwahl kann man mit solchen Fachbildungs-
maschinen Schriftbdnder z.B. fir Etiketten und Bildb&dnder z.B.

fir Wappen herstellen.
Fiir die einfache Tuchbindung der Stiickweberei reichen 2 Schéfte.

Der Handwebstuhl ist mit seinen 4 von unten zentral gesteuerten
Trittschdften fir Taffetbindungen ( : Taft ) eingerichtet.
Beim Verweben von Seide kann es vorkommen, daB sich in der
Kette angerissene oder knotige Fédden befinden.
Sie werden vom Weber auf Haltbarkeit dberpriift und, wenn nétig,
ausgebessert.
Hierzu wird Tischlerleim benutzt, den man mit angefeuchteten
Fingern auf die schadhafte Stelle bringt,um sie zu preparieren.
Wegen der Knoten im Garn, die in den Litzenaugen aufgehen
kénnen, muB auch der Durchgang der Fidden durch die Schiéfte sorg-

sam beobachtet werden.

Die meisten Bandwirker, die ihre Fertigkeit im elterlichen Betrieb
erlernten, haben zur Erweiterung ihrer Kenntnisse in Warenkunde,

in der Webstuhl- und Bindungslehre sowie im Musterentwerfen die
PreuBische Bandwirkerschule in Ronsdorf besucht.

Durch die zusdtzliche Fachausbildung erreichte das Hausgeverbe

der Schmalwarenweberei im Bergischen Land schon um die Jahrhundert-

wvende einen hohen Stand.

Da die von den Mdnnern ausgeiibte, im Handbetrieb viel Arbeitsauf-
vand erfordernde Bandwirkerei den Familien den Hauptbroterwverb
brachte, kimmerten sich hauptsédchlich die Frauen um Garten und
Feld.
Auch friiher wurde die gelieferte Ware nach Bandlédngen bezahlt.

So muBte es darauf ankommen, eine zufriedenstellende Leistung
zu erzielen,
Bei unablédssiger Arbeit konnte ein quter Bandwirker auf dem Handweb-
stuhl pro Gang bis zu 20 m Band im Tagewerk erschaffen.



Genau so wichtig wie die Menge ist die Qualitat der fertiggestell-

ten Bidnder.

Bei der Abnahme durch die Textilfirmen wird die Ware auf Mingel

Uberprift, die zu Abstrichen am vereinbarten Tariflohn fihren.
Wdéhrend der Bandwirker seinen Webstuhl in Betrieb h&@lt, lber-

vacht er die einzelnen Gange.

Dieser "Spattel", wie ein solcher Webfehler heiBt, wurde absicht-
lich herbeigefihrt, um zu zeigen wie man ihn beseitigt.

Der Schaden konnte entstehen, weil der EinschuB durch falschen
Sitz des Vorderriets in der Weblade nicht ordentlich angeschlagen
wvurde.

Um die Kettfadden beim Aufschneiden nicht zu verletzen, wird das
Gewebe mit dem "Weberknochen", einem spitzen, glattgedrehten
Stabchen aus Bein, ldngs auseinandergestrichen.

Wenn die fehlerhafte Stelle aufgetrennt ist, kann man die durch-

schnittenen SchuBfdden an der Webkante herauszupfen.

Bei der Arbeit mit dem feinen Garn fiir die Zierbinder konnen rauhe
Fingerkuppen und Handfldchen hinderlich sein.
Um Schaden zu vermeiden, reiben die Bandwirker ihre Hinde mit Glas-

papier ab.

Wenn die Einschlagfdden mit der schlechten Bindung entfernt sind,
vird die Kette zurilckgeschoben, bislsich der Gewebeansatz in einer
Linie mit den anderen Bédndern befindet.

Dann kann die Webarbeit wieder aufgenommen werden.

Sobald nach den ersten Durchschiissen eine feste Bindung erreicht ist,
schneidet der Weber den nicht eingewebten Anfang des Einschlag-
fadens weg.

An dem hergerichteten Band bleibt der neue Webansatz kenntlich,

doch die Arbeit ist jetzt fehlerfrei.

Die modernen, schnell laufenden Bandautomaten, die in dieser Weise
nicht mehr {lberwacht werden kdnnen, sind so eingerichtet, daB sie

bei UnregelmédBigkeiten stehen bleiben.



GroBerer Schaden kann so nicht mehr entstehen.
An den vorausgehenden motorgetriebenen GroBstiihlen, die noch in
vielen Heimbetrieben in Gebrauch sind, muB der Bandwirker stiéndig
anvesend sein, um bei Stdrungen sofort eingreifen zu kénnen.

Da sie die mehrfache Anzahl von Gangen besitzen, und da sie
vesentlich schneller laufen als der alte Handstuhl, miissen auch die

SchuBspilchen viel hdufiger erneuert werden.

Der hdufigste AnlaB zum Eingreifen ergibt sich wenn Kettfidden reiBen,
die durch die Einspannung in den Webstuhl und durch das Auseinander-
ziehen zum Fach stark beansprucht sind.
Zundchst sucht der Weber an der RiBstelle die Fadenenden.
Dann zieht er von der Rolle mit dem gleichen Garn, die beim Kopf-
holz aufgehdngt ist, ein Fadenstiick ab, das eingeknipft wird.

Wenn die lUberstehenden Enden gekappt sind, ist der Webstuhl

vieder arbeitsfertig.

Es kann auch geschehen, daB sich der gerissene Kettfaden vorne aus
dem Schaft herauszieht.

Dann muB er mit 'dem "Krejer'" oder Durchzieher in die leere Litze

des Kamms neu eingestochen und durch das Vorderriet hindurchgezogen
verden.

Beim Einkniipfen von Garnsticken in die Kette kommt es darauf an,

den reparierten Faden mit dem Kettstrang gleichzuspannen.

Wenn die Webkette keinen einheitlichen Zug hat, ergeben sich im Band

Krausen, die die Qualitit mindern.

Es kann auch vorkommen, daB ein Kettfaden zwischen Kamm und Weblade
entzweigeht,

Dies geschieht meist dann, wenn sich ein Knoten beim Durchgang durch
den Schaft im Litzenauge 10st.

Beim Verknipfen mit einem von der Reservespule abgezogenen Fadenstiick
muB die Kettspannung vom Bandvirker ebenfalls wieder erreicht wer-
den.

Die Bandwaren wurden friiher meist in Partien bis zu 600 Metern her-
gestellt.



Mit dem Einwurmen des Kamms, dem Einstechen der Rieter und dem An-
drehen der auf Kettscheiben gelieferten Kette war dies Arbeit fir

etwa 6 Wochen.

Die alten Handstiihle hatten keine Einrichtung zum Aufwinden der fer-
tigen Bidnder.

Hierzu benutzte man besondere "Bandhaspeln'", die von Frauen bedient
wvurden.

Damit sich das Band beim Aufwinden nicht verwirrt, 148t man es aus

dem Korb iiber den an der Wand stehenden Scher-rahmen laufen.

Die Bander, die hier in Dhinn hergestellt werden, galten friher als
sogenannte Barmer Artikel, nicht nur, weil sie von Barmen aus in

den Handel gingen.

Im Zusammenhang mit den Garnbleichen auf den Rasenplatzen im Tal der
Wupper nahm man in Barmen bereits Anfang des 16. Jahrhunderts die
Produktion von Zwirn auf,

Als um 1690 holldndische "Posamentenmacher" zuwanderten, kam ein
neuer Zweig der Textilindustrie hinzu,.

Zu den Erzeugnissen gehdorten Borten, Tressen, Kordeln, Litzen, ge-
vebte Spitzen und B&dnder, die als Besatzware Verwvendung fanden und
die den Ruf der Barmer Artikel begriindeten.

Pamitwurden auch die Webstihle fir Schmalwaren eingefihrt.

Bei der vielseitigen Verwendung der Gewvebe von geringer Breite und
beim groBen Bedarf, wurden die Orte in der Umgebung von Barmen schon

bald in die Produktion einbezogen.

Urspringlich gehdrte auch die Herstellung der Webkette zu den Arbei-
ten in den Bandwirkereien.

Die Gerdte wurden hier noch einmal in Betrieb genommen.

In dem groBen Scher-rahmen sind die Spulen zusammengestellt, die zu
einer Webkette vereinigt werden sollen.

Im Scherbock, der mit einer Handkurbel betdatigt wird, laufen die

Faden in geordneten Lagen auf der Kettscheibe zusammen.

I



Dieser Kettstrang, der fir ein ldngsgemustertes Band vorgesehen ist,
vereinigt insgesamt 108 F&den, die mit der Anzahl der Spulen im Rah-
men Ubereinstimmen.

Die Anordnung der sorgfdltig nebeneinander gefiihrten F&édden sovie die
zum Weben notwendige Kreuzung wird durch das Scherriet bestimmt.

Bevor die Kette die Wickelscheibe im Scherbock erreicht, passier
sie eine Trommel, die mit Tuch bezogen ist.

Hier befindet sich ein Zahlwerk angebracht, welches die Kettenlénge
genau anzeigt,

Dabei ist gewdhrleistet, daB samtliche Faden in der friher Ublichen
Abmessung der Bandware von 600 Metern gleich lang werden.

Mit diesem Schergerdt konnte man fir breitere Bdnder, die z.B.
zur Herstellung von Kranzschleifen gebraucht werden, bis zu 300 Fé&-
den aufziehen.

Wenn die gewiinschte L#dnge erreicht ist, muB das Fadenkreuz eingelegt
verden, mit dem die einzelnen Garnlagen, die fir den gleichen Schaft
im Webkamm bestimmt sind, voneinander getrennt werden.

Mit Hilfe der beiden querdurchgezogenenFiden kann man die gega-
belte Teilung beim Einziehen des Kettstrangs in den Webstuhl ohne
Schwierigkeit wiederfinden.

Von dieser Teilung in mehrere Garnlagen, die man in der Webersprache
als "Schere" bezeichnet, hat der Scherbock seinen Namen.

Die gescherte Kette wird abgeschnitten, durch einen Knoten
gesichert und vollends auf die Wickelscheibe aufgespult.

Mit dem so fertiggestellten Kettstrang kann auf dem Bandstuhl
ein Gang bestiickt werden.

Da in der Schmalwarenweberei immer mehrere Bdnder nebeneinander lau-
fen, braucht man fir einen Arbeitsgang soviel Ketten, wie Gdnge vor-
handen sind.

Es ist nicht erforderlich, die Badnder, die von gleicher Léinge sein
missen, auch in gleicher Breite und Musterung anzulegen.

So konnen die Ketten auf dem Scherbock durchaus unterschiedlich
gestaltet werden.

Bei der Besatz- und Zierware, die immer schon von modischen Bedirf-

nissen bestimmt wurde, sind Abwechslung und Vielfalt erwiinscht.



In den dreiBiger Jahren wurden von den Textilfirmen in Barmen
mechanische Schermaschinen eingefiihrt, die nach dem Prinzip des
alten Scherbocks arbeiteten.

Seitdem haben die Hausbandwvirker dasKettenscheren,das beim Zu-
sammenstellen der Spulen viel Mihe machte, nach und nach einge-
stellt.

Obwohl man sich in den einzelnen Heimbetrieben auf ganz bestimmte
Bandartikel spezialisiert hat, die eine fast uniibersehbare Viel-
falt ausmachen, werden heute sdmtliche Ketten von den auftraggeben-

den Firmen fertig geliefert,

Zur Zeit der Filmaufnahmen waren in Dhinn noch etwa 70 Bandwirker
tatig.

Dies ist eine von den als Shed (:Sched) bezeichneten Werkstatten,
die um 1900 errichtet wurden, als man den Arbeitsplatz wegen der

aufkommenden Antriebsmaschinen aus dem Wohnhaus entfernte.

An der Einrichtung mit der Riementransmission und den breit
ausgelegten Bandstihlen hat sich seitdem kaum etwas gedndert.

Die Konstruktion und Arbeitsweise der Webstihle, die hier von
einer Frau bedient werden, ist die gleiche wie bei dem handgetrie-
benen Stuhl, abgesehen von der Aufwickeleinrichtung fiir die fertigen
Bander.

In den selbsttdtig jaufenden Anlagen konnten auch Frauen in den
ArbeitsprozeB eingefihrt werden, soweit es um die Beaufsichtigung
des Webvorgangs geht.

Zum Einsetzen neuer SchuBspiilchen kann jeder Webstuhl angehalten
wverden.

Durch Einriicken der Transmissionskupplung setzt man ihn wieder in
Betrieb.

Obwohl die Werkstdtten ganz von der technischen Einrichtung ausge-
fillt sind, ist in die alten Sheds ein Stick Wohnlichkeit Uberge-
gangen.

Die Wohnhiduser der heutigen Bandwirker sind nicht mehr mit dem alten
Weberhaus vergleichbar, das mit allen Gerdten ins Freilichtmuseum
gekommen ist.

Wenn man die meist in Anbauten untergebrachten Heimwebereien be-
sucht, kann man die technische Entwicklung der letzten 100 Jahre
verfolgen.

AuBerdem bekommt man einen Eindruck von der Vielfalt der in Dhiinn

hergestellten Bandwaren.
ALy BTN



In diesem Shed sind die Bandwebstiihle mit Aufsdtzen zum automa-

tischen Ausheben der Schéfte ausgeristet.

Hier werden schmale, mit Randstreifen verzierte Schmuckbinder her-

gestellt, die zur Verschnirung von Geschenkpédckchen beliebt sind.
Wenn die Kettstrdnge aufgezogen sind, kénnen die vier Band-

stiihle trotz der groBen Anzahl von Gangen, von einem einzigen

Bandwirker "in SchuB" gehalten werden.

Diese Bandwirkerei gehdrt zu denen, die erst in jingster Zeit ein-

gerichtet wurden.

Wohnhaus und Werkstatt, die sich im Flachbau befindet, sind hier

vieder zusammengerlckt, wenn auch ganz anders als friher.

Die Werkstatt, die nicht mehr als Shed bezeichnet wird, ist
nach dem neuesten Stand der Entwicklung mit schnell laufenden Band-
automaten eingerichtet.

Hier werden elastische Gummibidnder fir den alltdglichen Gebrauch
hergestellt,
Zu den Bedarfsartikeln, bei denen es weniger auf Schonheit als auf
Haltbarkeit ankommt, gehdren z.B., auch StoBb&nder, Schreibmaschinen-
bdnder, ReiBverschluBbdnder, Mullbinden und Rolladengurte.

Sie alle haben neben den Badndern fir Trauerflore, Armbinden,
Fahnenschleifen, Ordensgehdnge oder Trachtenbesatz unter den Haus-

bandwvirkern in Dhinn ihre Spezialisten gefunden.



